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Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere ohne PVC-Griffüberzug 

Gasket shear without  PVC-handgrips 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zum Gehrungsschneiden von 

Leisten, Profilen, Profildichtungen, Kunststoff, Gummi oder Holz. 

Hochglanzverchromt mit zwei feststehenden Anschlägen 45°. 

 

 

For industrie and trade handicraft. To cut ledges, profiles etc. made 

of plastic, rubber and wood. 

Body is chromium-plate, with two fixed stops 45°. 

 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

950.000.000 

Ersatzklinge / Spareblade 950.000.201 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere mit PVC-Handgriff 

Gasket shear with PVC-handgrips 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zum Gehrungsschneiden von 

Leisten, Profilen, Profildichtungen, Kunststoff, Gummi oder Holz. 

Hochglanzverchromt mit zwei feststehenden Anschlägen 45°. 

 

 

For industrie and trade handicraft. To cut ledges, profiles etc. made 

of plastic, rubber and wood. 

Body is chromium-plate, with two fixed stops 45°. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

950.000.999 

Ersatzklinge / Spareblade 950.000.201 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere V-Schnitt 

Gasket shear V-notch 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zur exakten Ausklinkung aller 

Dichtungsprofile bei der Fenster-und Türenfertigung. Rationelles 

Arbeiten ohne Abmessen und ohne Verschnitt. 

 

 

For industrie and trade handicraft. Precise leave opening at all kind 

of window-and door sealings.  Reasonable assembling of sealings 

without measuring and without waste. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

001.410.401 

Ersatzklinge / Spareblade 001.410.002 
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Beschreibung 

Description 

Viertelmondmesser 

Quarter moon Knife 

MADE IN GERMANY 
 

Spezial Viertel-Mond Handmesser zum Abstreifen bzw. 

Abschneiden der überstehenden Schweißnähte (Schweißraupen) an 

Kunststoff-Fenster; Schneiden rundum, beidseitig angeschliffen. 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

Special sickle-shaped hand knife, to remove or cut the welding sprue 

from UPVC-windows. 

Minimum order = 5 pc. 

 

 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.000.000 

 
 

Beschreibung 

Description 

Messerführung von innen nach aussen 

Sprue guide from inside to outside 

MADE IN GERMANY 
 

Zum problemlosen Handentgraten von Schweißnähten an Kuststoff-

Fenster. Schützt die Profiloberfläche bei Verwendung von 

Viertelmondmessern. 

 

For easy manual corner cleaning of UPVC-windows. Protects the 

profile surface during use of moon knife. 

 

 
Artikel-Nr./ Item no. 

940.900.000 

 
 

Beschreibung 

Description 

Messerführung von aussen nach innen 

Sprue guide from outside to inside 

MADE IN GERMANY 
 

Zum problemlosen Handentgraten von Schweißnähten an Kuststoff-

Fenster. Schützt die Profiloberfläche bei Verwendung von 

Viertelmondmessern. 

 

For easy manual corner cleaning of UPVC-windows. Protects the 

profile surface during use of moon knife. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.900.001 

 
 

Beschreibung 

Description 

Sisal-Walzenbürste  Ø 80mm 

Sisal polisher mob   Ø 80mm 

MADE IN GERMANY 
 

Zum polieren von U-PVC Fensterprofilen. 

Abmessung: Ø80 x L80 x AG M8 

 

Used to polish the rurface of U-PVC window profiles. 

Dim.: Ø80 x L80 x AG M8 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.901.000 
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Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere ohne PVC-Griffüberzug 

Gasket shear without  PVC-handgrips 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zum Gehrungsschneiden von 

Leisten, Profilen, Profildichtungen, Kunststoff, Gummi oder Holz. 

Hochglanzverchromt mit zwei feststehenden Anschlägen 45°. 

 

 

For industrie and trade handicraft. To cut ledges, profiles etc. made 

of plastic, rubber and wood. 

Body is chromium-plate, with two fixed stops 45°. 

 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

950.000.000 

Ersatzklinge / Spareblade 950.000.201 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere mit PVC-Handgriff 

Gasket shear with PVC-handgrips 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zum Gehrungsschneiden von 

Leisten, Profilen, Profildichtungen, Kunststoff, Gummi oder Holz. 

Hochglanzverchromt mit zwei feststehenden Anschlägen 45°. 

 

 

For industrie and trade handicraft. To cut ledges, profiles etc. made 

of plastic, rubber and wood. 

Body is chromium-plate, with two fixed stops 45°. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

950.000.999 

Ersatzklinge / Spareblade 950.000.201 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Gehrungsschere V-Schnitt 

Gasket shear V-notch 

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk. Zur exakten Ausklinkung aller 

Dichtungsprofile bei der Fenster-und Türenfertigung. Rationelles 

Arbeiten ohne Abmessen und ohne Verschnitt. 

 

 

For industrie and trade handicraft. Precise leave opening at all kind 

of window-and door sealings.  Reasonable assembling of sealings 

without measuring and without waste. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

001.410.401 

Ersatzklinge / Spareblade 001.410.002 
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Beschreibung 

Description 

Viertelmondmesser 

Quarter moon Knife 

MADE IN GERMANY 
 

Spezial Viertel-Mond Handmesser zum Abstreifen bzw. 

Abschneiden der überstehenden Schweißnähte (Schweißraupen) an 

Kunststoff-Fenster; Schneiden rundum, beidseitig angeschliffen. 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

Special sickle-shaped hand knife, to remove or cut the welding sprue 

from UPVC-windows. 

Minimum order = 5 pc. 

 

 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.000.000 

 
 

Beschreibung 

Description 

Messerführung von innen nach aussen 

Sprue guide from inside to outside 

MADE IN GERMANY 
 

Zum problemlosen Handentgraten von Schweißnähten an Kuststoff-

Fenster. Schützt die Profiloberfläche bei Verwendung von 

Viertelmondmessern. 

 

For easy manual corner cleaning of UPVC-windows. Protects the 

profile surface during use of moon knife. 

 

 
Artikel-Nr./ Item no. 

940.900.000 

 
 

Beschreibung 

Description 

Messerführung von aussen nach innen 

Sprue guide from outside to inside 

MADE IN GERMANY 
 

Zum problemlosen Handentgraten von Schweißnähten an Kuststoff-

Fenster. Schützt die Profiloberfläche bei Verwendung von 

Viertelmondmessern. 

 

For easy manual corner cleaning of UPVC-windows. Protects the 

profile surface during use of moon knife. 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.900.001 

 
 

Beschreibung 

Description 

Sisal-Walzenbürste  Ø 80mm 

Sisal polisher mob   Ø 80mm 

MADE IN GERMANY 
 

Zum polieren von U-PVC Fensterprofilen. 

Abmessung: Ø80 x L80 x AG M8 

 

Used to polish the rurface of U-PVC window profiles. 

Dim.: Ø80 x L80 x AG M8 

Artikel-Nr./ Item no. 

940.901.000 
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Beschreibung 

Description 

Verglasungsschaufel  PVC 

Glazing paddle  PVC 

MADE IN GERMANY 
Verklotzungs- und Montagehebel aus Vollkunststoff, mit 

ergonomisch geformten Griff. 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

Glazing paddle completely made of plastic with ergonomically 

designed grip. 

Minimum order = 5 pc. 

Artikel-Nr./ Item no. 

951.000.000 

 
 
 
 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Dichtungseinroller  

Gasket roller  

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk.  

Zum problemlosen und wirtschaftlichen eindrücken der Dichtung. 

(Standard Version mit „Dick-Griff“) 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

For industrie and trade handicraft. 

For reasonable assembling of sealings. 

(Standard line with “Dick-handle”) 

Minimum order = 5 Stk. 

 

Typ 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

1 952.000.001 

2 
952.000.002 

3 952.000.003 

4 952.000.004 

5 952.000.005 

8 952.000.008 

9 952.000.009 

12A 952.200.001 

12B 952.200.002 

13 952.200.013 

14 952.210.014 

16 952.210.016 
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Beschreibung 

Description 

Verglasungsschaufel  PVC 

Glazing paddle  PVC 

MADE IN GERMANY 
Verklotzungs- und Montagehebel aus Vollkunststoff, mit 

ergonomisch geformten Griff. 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

Glazing paddle completely made of plastic with ergonomically 

designed grip. 

Minimum order = 5 pc. 

Artikel-Nr./ Item no. 

951.000.000 

 
 
 
 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Dichtungseinroller  

Gasket roller  

MADE IN GERMANY 
 

Für die Industrie und Handwerk.  

Zum problemlosen und wirtschaftlichen eindrücken der Dichtung. 

(Standard Version mit „Dick-Griff“) 

Mindestbestellmenge = 5 Stk. 

 

For industrie and trade handicraft. 

For reasonable assembling of sealings. 

(Standard line with “Dick-handle”) 

Minimum order = 5 Stk. 

 

Typ 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

1 952.000.001 

2 
952.000.002 

3 952.000.003 

4 952.000.004 

5 952.000.005 

8 952.000.008 

9 952.000.009 

12A 952.200.001 

12B 952.200.002 

13 952.200.013 

14 952.210.014 

16 952.210.016 
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Beschreibung 

Description 

Pneumatische Spannzylinder  einfachwirkend 

Pneumatic clamp cylinder single action 

MADE IN GERMANY 

 
 

Einfach wirkender Kolbenzylinder, geschraubt. Zylindergehäuse 

aus Präzisionsstahlrohr.  

A = Kolbendurchmesser,   B = Zylinderaußendurchmesser,   C = Kolbenstange,  

D = Anschlussgewinde,   E = Druckluftanschlussgewinde,   L = Zylinderlänge 

 

single action piston cylinder,Threaded. 

Cylinder casing made of precision steel tube.  

A = piston diameter,   B = cylinder outside diameter,   C = piston rod,   D = connecting thread,   E 

= compressed air connecting thread,   L = cylinder length 

 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 
 

A 

 

B 

 

C 

 

D 

 

E 

 

L 

Hub/ 

Stroke 

930.003.540 35 40 16 IG M8 R1/8“ 92 40 

930.003.580 35 40 16 IG M8 R1/8“ 160 80 

930.003.512 35 40 16 IG M8 R1/8“ 200 120 

930.004.080 40 45 16 IG M8 R1/8“ 160 80 

930.004.516 40 45 16 IG M8 R1/8“ 180 100 

930.004.512 40 45 16 IG M8 R1/8“ 200 120 

 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Spannarm für Pneumatische Spannzylinder 

Clamp holder  

MADE IN GERMANY 
 

Zur Aufnahme und Fixierung von pneumatischen Spannzylinder. 

Komplett wie Abgebildet; Bohrung=Ø40mm 

 

 

For accommodating and fixing the pneumatic cocking cylinders. 

Complete like picture; bore=Ø40mm 

 

Artikel-Nr./ Item no. 

930.000.201 

 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Gummipuffer für Pneumatische Spannzylinder 

Rubber bumber for clamp cylinders 

MADE IN GERMANY 
 

Passend für pneumatische Spannzylinder 

Farbe: schwarz 

A = Aussendurchmesser, B = Höhe, C = Anschlussgewinde 

Mindestbestellmenge = 50 Stk. 

 

Suitable to pneumatic clamp cylinder 

Colour: black 

A = outside diameter, B = thickness, C = connecting thread  

Minimum order = 50 pc. 

 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 
 

A 

 

B 

 

C 

930.000.103 20 8 M6 x 12mm 

930.000.101 30 10 M8 x 12mm 

930.000.102 40 25 M8 x 23mm 
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Beschreibung 

Description 

Universal-Sprühgerät 

Universal mist spray unit 

MADE IN GERMANY 
 

Als Einsatz und zum nachträglichen, kostengünstigen Anbau an 

Kopierfräsen, Bohreinheiten und Sägen. 

Sprühgerät komplett mit flex. PVC-Gliederschlauch (18-Glieder), Anschluß 1/8“, incl. 

Saugschlauch.  

 

 

For replacement of for supplementary and cheep assembling on 

copy routers, saws and drilling units. 

 

 

 

 Artikel-Nr./ Item no. 

900.227.016 

 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Kühlmittelkonzentrat für Aluminium + Stahl 

Coolant concentrate for aluminium + steel 

MADE IN GERMANY 
 

Biologisch abbaubar und wassermischbar; 

Mischungsverhältnis: 1:20 (5 Teile Konzentrat + 95 Teile Wasser)  

Anwendung bei Aluminium und Stahlbearbeitung auf: 

Kopierfräsmaschinen, Wasserschlitzfräsmaschinen, NE-

Sägemaschinen, Bohreinheiten etc. 

 

Free from environment polluting substances and water mixable; 

Mixing-proportion: 1:20 (5 parts concentrate + 95 parts water) 

To use by aluminium and steelprocessing on: 

Copy router machines, waterslot machines, sawing machines (e.g. 

aluminium), drilling units etc. 

 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Liter / Einheit 

Liter / Unit 

900.000.005 

5 L / Kanister 

5 L / canister 

900.000.020 

20 L / Kanister 

20 L / canister 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Kühlschmierstift 

Lubricant stick 

MADE IN GERMANY 
 

Für Maschinen ohne Sprüheinrichtung, zum Kühlen und Schmieren 

von: Sägeblättern, Fräsern, Bohrern, Gewindewerkzeugen. 

VE=12 Stk. 

 

For machines without spray unit, to cool and lubricate circular 

sawblades, cutters, drills and thread tooling. 

Packing unit=12 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Liter / Einheit 

Liter / Unit 

920.000.350 300 gramm 
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Beschreibung 

Description 

Universal-Sprühgerät 

Universal mist spray unit 

MADE IN GERMANY 
 

Als Einsatz und zum nachträglichen, kostengünstigen Anbau an 

Kopierfräsen, Bohreinheiten und Sägen. 

Sprühgerät komplett mit flex. PVC-Gliederschlauch (18-Glieder), Anschluß 1/8“, incl. 

Saugschlauch.  

 

 

For replacement of for supplementary and cheep assembling on 

copy routers, saws and drilling units. 

 

 

 

 Artikel-Nr./ Item no. 

900.227.016 

 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Kühlmittelkonzentrat für Aluminium + Stahl 

Coolant concentrate for aluminium + steel 

MADE IN GERMANY 
 

Biologisch abbaubar und wassermischbar; 

Mischungsverhältnis: 1:20 (5 Teile Konzentrat + 95 Teile Wasser)  

Anwendung bei Aluminium und Stahlbearbeitung auf: 

Kopierfräsmaschinen, Wasserschlitzfräsmaschinen, NE-

Sägemaschinen, Bohreinheiten etc. 

 

Free from environment polluting substances and water mixable; 

Mixing-proportion: 1:20 (5 parts concentrate + 95 parts water) 

To use by aluminium and steelprocessing on: 

Copy router machines, waterslot machines, sawing machines (e.g. 

aluminium), drilling units etc. 

 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Liter / Einheit 

Liter / Unit 

900.000.005 

5 L / Kanister 

5 L / canister 

900.000.020 

20 L / Kanister 

20 L / canister 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Kühlschmierstift 

Lubricant stick 

MADE IN GERMANY 
 

Für Maschinen ohne Sprüheinrichtung, zum Kühlen und Schmieren 

von: Sägeblättern, Fräsern, Bohrern, Gewindewerkzeugen. 

VE=12 Stk. 

 

For machines without spray unit, to cool and lubricate circular 

sawblades, cutters, drills and thread tooling. 

Packing unit=12 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Liter / Einheit 

Liter / Unit 

920.000.350 300 gramm 
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Beschreibung 

Description 

Teflon-Schweißfolie 

Teflon Release Sheet 

MADE IN GERMANY 
 

PTFE-Teflon Schweißfolie, zur Abdeckung der Heizplatten auf 

Schweißmaschinen für Gehrungs-, Kämpfer- und Vario-

Schweißungen an Kunststoff-Fenstern. 

Nichtklebend (-150 / +260°C) 

Einseitig selbstklebend, Silikonkleber (-70 / +260°C) 

PTFE-Gehalt: bis 65% (je nach Foliendicke) 

Rollenware, Mindestbestellmenge 1 Rolle = 50 Meter 

 

PTFE-Teflon release sheet, use to cover the hotplate-unit on corner-

welding machines in U-PVC-Window processing. 

Not adhesive (-150 / +260°C) 

One-sided self adhesive, silicon-glue ((-70 / +260°C) 

PTFE-Part: up to 60% (dependent to sheet-thickness) 

Reel-good, Minimumorder 1 reel = 50 Meter 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Ausführung 

Type 

010.013.050 

Stärke=0,13mm / Breite: 1 m / Länge=50 M-Rolle / Farbe: hellbraun  

Thickness: 0,13mm / width: 1 m / length=50 M-reel / colour: lightbrown  

Standardqualität / Standard-quality 

010.015.050 

Stärke=0,15mm / Breite: 1 m / Länge=50 M-Rolle / Farbe: hellbraun  

Thickness: 0,15mm / width: 1 m / length=50 M-reel / colour: lightbrown  

Standardqualität / Standard-quality 

010.015.051 

Stärke=0,15mm / Breite: 1 m / Länge=50 M-Rolle / Farbe: braun  

Thickness: 0,15mm / width: 1 m / length=50 M-reel / colour: brown  

Premiumqualität, Lange Lebensdauer / High-quality, Long life 

 
 
 

 
Beschreibung 

Description 

Sichtflächenmesser 

Groove knives 

MADE IN GERMANY 
 

Zum Abstechen der Sichtflächenschweißraupe bei Kunststoff-

Fenstern. Einsatz auf Maschinen wie z.B.: Actual, Pertici, Rotox, 

Stürtz, Urban, Wegoma etc. 

 
For grooving top and bottom surface of welded U-PVC window 

corners. Used on machines of e.g. Actual, Pertici, Rotox, Stürtz, 

Urban, Wegoma  etc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Ausführung 

Type 

995.529.250 19x 35 x4,5 B=2,5 A=0,0 

995.529.253 19x 35 x4,5 B=2,5 A=0,3 

995.529.254 19x 35 x4,5 B=2,5 A=0,4 

995.529.255 19x 35 x4,5 B=2,5 A=0,5 

995.529.303 19x 35 x4,5 B=3,0 A=0,3 

995.529.354 19x 35 x4,5 B=3,5 A=0,4 
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Beschreibung 

Description 

Schrauber Bits 

Insert bits 
MADE IN GERMANY 

 

Mit Außengewinde, passend für stationäre Schraubeinheiten wie 

z.B.: Powasert, Striffler, Stürtz, Urban, Wegoma etc. 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

With thread, for stationary srew units suitable e.g. for: 

Powasert, Striffler, Stürtz, Urban, Wegoma etc. 

Minimum order = 20 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.026.033 M5 Ø6 – 33mm PH2 

615.020.233 M5 Ø7 – 33mm PH2 

615.020.245 M5 Ø6 – 45mm PH2 

615.020.260 UNF10-32 Ø6 – 45mm PH2 

615.020.281 M6 red. Ø6 –44mm PH2 

615.020.280 M6 Ø8 – 44mm PH2 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Schrauber Bits 

Insert bits 
MADE IN GERMANY 

Schrauberbits E6.3 – ¼“ , für Bohrmaschinen und Akkuschraubern 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Insert bits E6.3 – ¼” , used in drilling machines 

Minimum order = 20 pc.  

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

616.020.125 E6.3 – ¼” 25mm PH1 

616.020.100 E6.3 – ¼” 100mm PH1 

616.020.225 E6.3 – ¼” 25mm PH2 

616.020.050 E6.3 – ¼” 50mm PH2 

616.020.102 E6.3 – ¼” 100mm PH2 

616.020.150 E6.3 – ¼” 150mm PH2 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Bithalter mit Magnet 

Socket drive with permanent magnet 

MADE IN GERMANY 
Schrauberbits E6.3 – ¼“ , für Bohrmaschinen und Akkuschraubern 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Insert bits E6.3 – ¼” , used in drilling machines 

Minimum order = 20 pc. 
 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

616.120.050 E6.3 – ¼” 50mm PH2 

616.120.100 E6.3 – ¼” 100mm PH2 

616.120.150 E6.3 – ¼” 150mm PH2 

616.121.152 E6.3 – ¼” 152mm PH2 

616.120.152 E6.3 – ¼” Red. Ø6 – 152mm PH2 

 
 
 
Andere Modelle auf Anfrage Konstruktionsänderungen vorbehalten 

Other Types on request Change of construction reserved 
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Beschreibung 

Description 

Schrauber Bits 

Insert bits 
MADE IN GERMANY 

 

Mit Außengewinde, passend für stationäre Schraubeinheiten wie 

z.B.: Powasert, Striffler, Stürtz, Urban, Wegoma etc. 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

With thread, for stationary srew units suitable e.g. for: 

Powasert, Striffler, Stürtz, Urban, Wegoma etc. 

Minimum order = 20 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.026.033 M5 Ø6 – 33mm PH2 

615.020.233 M5 Ø7 – 33mm PH2 

615.020.245 M5 Ø6 – 45mm PH2 

615.020.260 UNF10-32 Ø6 – 45mm PH2 

615.020.281 M6 red. Ø6 –44mm PH2 

615.020.280 M6 Ø8 – 44mm PH2 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Schrauber Bits 

Insert bits 
MADE IN GERMANY 

Schrauberbits E6.3 – ¼“ , für Bohrmaschinen und Akkuschraubern 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Insert bits E6.3 – ¼” , used in drilling machines 

Minimum order = 20 pc.  

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

616.020.125 E6.3 – ¼” 25mm PH1 

616.020.100 E6.3 – ¼” 100mm PH1 

616.020.225 E6.3 – ¼” 25mm PH2 

616.020.050 E6.3 – ¼” 50mm PH2 

616.020.102 E6.3 – ¼” 100mm PH2 

616.020.150 E6.3 – ¼” 150mm PH2 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Bithalter mit Magnet 

Socket drive with permanent magnet 

MADE IN GERMANY 
Schrauberbits E6.3 – ¼“ , für Bohrmaschinen und Akkuschraubern 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Insert bits E6.3 – ¼” , used in drilling machines 

Minimum order = 20 pc. 
 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

616.120.050 E6.3 – ¼” 50mm PH2 

616.120.100 E6.3 – ¼” 100mm PH2 

616.120.150 E6.3 – ¼” 150mm PH2 

616.121.152 E6.3 – ¼” 152mm PH2 

616.120.152 E6.3 – ¼” Red. Ø6 – 152mm PH2 

 
 
 
Andere Modelle auf Anfrage Konstruktionsänderungen vorbehalten 

Other Types on request Change of construction reserved 
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Beschreibung 

Description 

Bit-Verlängerung 

Bit extension 

MADE IN GERMANY 
 

Sonderausführung POWASERT ADS1469RD / Innengewinde UNF 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Special for POWASERT ADS1469RD / Female thread UNF 

Minimum order = 20 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.146.900 UNF 175 mm E6.3 – ¼” 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Bit-Verlängerung mit Gewinde M5 

Bit extension for bits with male thread M5 

MADE IN GERMANY 
 

Passend für stationäre Schraubeinheiten 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Suitable for stationary screw units 

Minimum order = 20 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.400.090 E6.3 – ¼” 90 mm M5 

615.400.116 E6.3 – ¼” 116 mm M5 

615.400.128 E6.3 – ¼” 128 mm M5 

615.400.150 E6.3 – ¼” 150 mm M5 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Bithalter mit Magnet 

Socket drive with permanent magnet 

MADE IN GERMANY 
 

Zur Aufnahme von Schrauberbits E6.3 – ¼“ , auf Bohrmaschinen 

und Akkuschraubern 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Fit to insert bits E6.3 – ¼” , used in drilling machines 

Minimum order = 20 pc. 

 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.161.895 E6.3 – ¼” 75 mm ¼” 

 
 

 
Beschreibung 

Description 

Zwischenstück 

Connection 

MADE IN GERMANY 
 

Zur Aufnahme von Schrauberbits mit Gewinde M5, mit beidseitigem 

Innengewinde. Aussendurchmesser=8mm 

Mindestbestellmenge = 20 Stk. 

 

Fit to insert bits with thread M5 , used in drilling machines, with 

female thread on both sides. Outside diameter=8mm 

Minimum order = 20 pc. 
 

Artikel-Nr./ 

Item no. 

Antrieb/ 

Drive 

Länge/ 

Length 

Aufnahme/ 

Fit 

615.350.850 M5 25 M5 
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Summe 
+ MwSt
+ Versandspesen

Kunden-Nummer

Firma

Stra e

PLZ / Ort

E-Mail

Bestelldatum

Komm.

Ansprechpartner

Telefon

Telefax

Unterschrift

Bestellformular
Im Wiesental 7
D- 75446 Wiernsheim

Telefon +49 (0) 7044 - 91 58 38-0
Telefax +49 (0) 7044 - 91 58 38-38
E-Mail info@bewe-online.com
Internet www.bewe-online.com

Artikelnummer Artikelbezeichnung Stückzahl Einzelpreis Gesamtpreis
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1. Allgemeines
Die Lieferungen, Leistungen und Angebote des Verkäufers erfolgen aus-
schließlich aufgrund dieser Geschäftsbedingungen. Diese gelten somit auch 
für alle künftigen Geschäftsbeziehungen, auch wenn sie nicht nochmals aus-
drücklich vereinbart werden. Spätestens mit der Entgegenahme der Ware oder 
Leistung gelten diese Bedingungen als angenommen. Gegenbestätigungen 
des Käufers unter Hinweis auf seine Geschäfts- bzw. Einkaufsbedingungen 
wird hiermit widersprochen. Abweichungen von diesen Geschäftsbedingun-
gen sind nur wirksam, wenn der Verkäufer sie schriftlich bestätigt.

2. Angebote
Die Angebote des Verkäufers sind freibleibend und unverbindlich. Annah-
meerklärungen und sämtliche Bestellungen bedürfen zur Rechtswirksamkeit 
der schriftlichen Bestätigung des Verkäufers. Das Gleiche gilt für Ergänzun-
gen, Abänderungen oder Nebenabreden. Zeichnungen, Abbildungen, Maße, 
Gewichte oder sonstige Leistungsdaten sind nur verbindlich, wenn dies aus-
drücklich schriftlich vereinbart wird. Die Verkaufsangestellten des Verkäu-
fers sind nicht befugt, mündliche Nebenabreden zu treffen oder mündliche 
Zusicherungen zu geben, die über den Inhalt des schriftlichen Vertrags 
hinausgehen.

3. Preise
Soweit nicht anders angegeben, hält sich der Verkäufer an die in seinen An-
geboten enthaltenen Preise 30 Tage ab deren Daten gebunden. Maßgebend 
sind die in der Auftragsbestätigung des Verkäufers genannten Preise zzgl. 
der jeweiligen gesetzlichen Umsatzsteuer. Die Verpackung ist hierin nicht 
enthalten, da diese vorwiegend für den Einwegverkehr ausgelegt ist, so dass 
eine Rücknahme oder Gutschrift nicht erfolgen kann.

4. Versand
Die Gefahr geht auf den Käufer über, sobald die Sendung an die, den Trans-
port ausführende Person übergeben worden ist oder zwecks Versendung das 
Lager des Verkäufers verlassen hat. Falls der Versand ohne Verschulden des 
Verkäufers unmöglich wird, geht die Gefahr mit der Meldung der Versand-
bereitschaft auf den Käufer über. Der Versand aller Lieferungen erfolgt auf 
Rechnung und Gefahr des Bestellers, ohne irgendwelche Verpflichtung für 
billigste Versandart. Treten während der Lieferzeit Erhöhungen der Geste-
hungskosten ein, kann der Kaufpreis in angemessenem Umfang angepasst 
werden. Es gelten dann die am Tag der Lieferung gültigen Preise.

5. Zahlung
Soweit nichts anderes vereinbart ist, sind die Rechnungen des Verkäufers 30 
Tage nach Rechnungsstellung ohne Abzug zahlbar. Bei Zahlungen innerhalb 
8 Tagen nach Rechnungsstellung wird ein Skonto von 2% vom Warenwert 
gewährt. Der Verkäufer ist berechtigt, trotz anders lautender Bestimmung des 
Käufers, Zahlungen zunächst auf dessen ältere Schulden anzurechnen. Sind 
bereits Kosten und Zinsen entstanden, so ist der Verkäufer berechtigt, die 
Zahlung zunächst auf die Kosten, dann auf die Zinsen und zuletzt auf die 
Hauptleistung anzurechnen. Eine Zahlung gilt erst dann als erfolgt, wenn der 
Verkäufer über den Betrag verfügen kann. Im Falle von Schecks gilt die Zah-
lung erst dann als erfolgt, wenn der Scheck eingelöst wird. Gerät der Käufer 
in Verzug, so ist der Verkäufer berechtigt, von dem betreffenden Zeitpunkt 
ab, Zinsen in Höhe des von den Geschäftsbanken berechneten Zinssatzes 
für offene Kontokorrentkredite zzgl. der gesetzlichen Umsatzsteuer zu be-
rechnen. Sie sind dann niedriger anzusetzen, wenn der Käufer eine geringere 
Belastung nachweist.Wenn der Käufer seinen Zahlungsverpflichtungen nicht 
nachkommt, insbesondere einen Scheck nicht einlöst oder seine Zahlungen 
einstellt, oder wenn dem Verkäufer andere Umstände bekannt werden, die die 
Kreditwürdigkeit des Käufers in Frage stellen, so ist der Verkäufer berechtigt, 
die gesamte Restschuld fällig zu stellen, auch wenn er Schecks angenommen 
hat. Der Verkäufer ist in diesem Falle außerdem berechtigt, Vorauszahlungen 
oder Sicherheitsleistungen zu verlangen. Der Käufer ist zur Aufrechnung, 
Zurückbehaltung oder Minderung, auch wenn Mängelrügen oder Gegenan-
sprüche geltend gemacht werden, nur berechtigt, wenn die Gegenansprüche 
rechtskräftig festgestellt wurden oder unstreitig sind.

6. Eigentumsvorbehalt
Bis zur Erfüllung aller Forderungen (einschl. sämtlicher Saldoforderungen 
aus Kontokorrent), die dem Verkäufer aus jedem Rechtsgrund gegen den 
Käufer jetzt oder künftig zustehen, werden dem Verkäufer die folgenden 
Sicherheiten gewährt, die er auf Verlangen nach seiner Wahl freigegeben wird, 
soweit ihr Wert die Forderungen nachhaltig um mehr als 20% übersteigt. Die 
Ware bleibt  Eigentum des Verkäufers.Verarbeitung oder Umbildung erfol-
gen stets für den Verkäufer als Hersteller, jedoch ohne Verpflichtung für ihn. 
Erlischt das (Mit)-Eigentum des Verkäufers durch Verbindung, so wird bereits 
jetzt vereinbart, dass das (Mit)-Eigentum des Käufers an der einheitlichen 
Sache wertanteilmäßig (Rechnungswert) auf den Verkäufer übergeht. Der 
Käufer verwahrt das (Mit)-Eigentum des Verkäufers unentgeltlich.Ware, an 
der dem Verkäufer Eigentum bzw. Miteigentum zusteht, wird im folgenden als 
Vorbehaltsware bezeichnet. Der Käufer ist berechtigt, die Vorbehaltsware im 
ordnungsgemäßen Geschäftsverkehr zu verarbeiten und zu veräußern, solange 
er nicht in Verzug ist.Verpfändungen oder Sicherungsübereignungen sind 
unzulässig. Die aus dem Weiterverkauf oder einem sonstigen Rechtsgrund 
(Versicherung, unerlaubte Handlung) bzgl. der Vorbehaltsware entstehenden 
Forderungen (einschl. sämtlicher Saldoforderungen aus Kontokorrent) tritt 
der Käufer bereits jetzt sicherungshalber in vollem Umfang an den Verkäufer 
ab. Der Verkäufer ermächtigt ihn widerruflich, die an den Verkäufer abge-
tretenen Forderungen für dessen Rechnung im eigenen Namen einzuziehen. 
Diese Einziehungsermächtigung kann nur widerrufen werden, wenn der 
Käufer seinen Zahlungsverpflichtungen nicht ordnungsgemäß nachkommt. 
Bei Zugriff von Dritten auf die Vorbehaltsware wird der Käufer auf das 
Eigentum des Verkäufers hinweisen und diesen unverzüglich benachrichti-
gen. Bei vertragswidrigem Verhalten des Käufers - insbesondere Zahlungs-
verzug - falls Abtretung der Herausgabeansprüche des Käufers gegen Dritte 
zu verlangen. In der Zurücknahme sowie in der Pfändung der Vorbehaltsware 
durch den Verkäufer liegt - soweit das Abzahlungsgesetz Anwendung findet - 
kein Rücktritt vom Vertrag. Selbstverständlich ist der Kunde verpflichtet, alle 
Auskünfte zu erteilen, die für die Einziehung der abgetretenen Forderungen 
erforderlich sind. 

7. Liefer- und Leistungszeit
Liefertermine oder Fristen, die verbindlich oder unverbindlich vereinbart 
werden können, bedürfen der Schriftform. Liefer- und   Leistungsverzöger- 
ungen aufgrund höherer Gewalt und aufgrund von Ereignissen, die dem Ver-
käufer die Lieferung wesentlich erschweren oder unmöglich machen - hierzu 
gehören insbesondere Streik, Aussperrung, behördliche Anordnungen usw., 
auch wenn sie bei Lieferanten des Verkäufers oder deren Unterlieferanten 
eintreten -, hat der Verkäufer auch bei verbindlich vereinbarten Fristen nicht 
zu vertreten. Sie berechtigen den Verkäufer, die Lieferung bzw. Leistung um 
die Dauer der Behinderung zzgl. einer angemessenen Anlaufzeit hinauszu-
schieben oder wegen des noch nicht erfüllten Teils ganz- oder teilweise vom 
Vertrag zurückzutreten. Wenn die Behinderung länger als 3 Monate dauert, 
ist der  Käufer nach angemessener Nachfristsetzung berechtigt, hinsichtlich 
des noch nicht erfüllten Teils, vom Vertrag zurückzutreten. Verlängert sich 
die Lieferzeit oder wird der Verkäufer von seiner Verpflichtung frei, so kann 
der Käufer hieraus keine Schadensersatzansprüche herleiten. Auf die ge-
nannten Umstände kann sich der Käufer nur berufen, wenn er den Verkäufer 
unverzüglich benachrichtigt.

Sofern der Verkäufer die Nichteinhaltung verbindlich zugesagter Fristen und 
Termine auf eine Verzugsentschädigung in Höhe von einem ½ % für jede 
vollendete Woche des Verzugs, insgesamt jedoch höchstens bis zu 5 % des 
Rechnungswertes der vom Verzug betroffenen Lieferungen und Leistungen. 
Darüberhinausgehende Ansprüche sind ausgeschlossen, es sei denn, der 
Verzug beruht auf zumindest grober Fahrlässigkeit des Verkäufers. Der 
Verkäufer ist zu Teillieferungen und Teilleistungen jederzeit berechtigt.

8. Gewährleistung
Der Verkäufer gewährleistet, dass die Produkte frei von Fabrikations- und 
Materialmängeln sind; die Gewährleistungsfrist beträgt 6 Monate bei Ma-
schinen und Elektrowerkzeugen. Im Mehrschichtbetrieb verringert sich die 
Gewährleistungszeit auf 3 Monate. Die Gewährleistungsfrist beginnt mit 
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dem Lieferdatum. Werden Betrieb- oder Wartungsanweisungen des Verkäu-
fers nicht befolgt, Änderungen an den Produkten vorgenommen, Teile aus-
gewechselt oder Verbrauchsmaterialien verwendet, die nicht den Original-
spezifikationen entsprechen, so enftfällt jede Gewährleistung. Mängel sind 
unverzüglich, spätestens jedoch innerhalb einer Woche nach Eingang des 
Liefergegenstandes schriftlich mitzuteilen. Sollten Mängel bei sorgfältiger 
Prüfung innerhalb dieser Frist nicht entdeckt werden können, sind sie dem 
Verkäufer unverzüglich nach Entdeckung schriftlich mitzuteilen. Im Falle 
einer Mitteilung des Käufers, dass die Produkte nicht der Gewährleistung 
entsprechen, verlangt der Verkäufer nach seiner Wahl, dass a) das schad-
hafte Teil bzw. Gerät zur Reparatur und anschließender Rücksendung an 
den Verkäufer geschickt wird; b) der Käufer das schadhafte Teil bzw. Gerät 
bereit hält und ein Servicetechniker des Verkäufers zum Käufer geschickt 
wird, um die Reparatur vorzunehmen. Falls der Käufer verlangt, dass Ge-
währleistungsarbeiten an einem von ihm bestimmten Ort vorgenommen wer-
den, kann der Verkäufer diesem Verlangen entsprechen, wobei die unter die 
Gewährleistung fallenden Teile nicht berechnet werden, während Arbeitszeit 
und Reisekosten zu den Standardsätzen des Verkäufers zu bezahlen sind. 
Schlägt die Nachbesserung nach angemessener Frist fehl, kann der Käufer 
nach seiner Wahl Herabsetzung der Vergütung oder Rückgängigmachung des 
Vertrags verlangen. Eine Haftung für normale Abnutzung ist ausgeschlossen. 
Gewährleistungsansprüche gegen den Verkäufer stehen nur dem unmittelbaren 
Käufer zu und sind nicht abtretbar. Die vorstehenden Absätze enthalten 
abschließend die Gewährleistung für die Produkte und schließen sonstige 
Gewährleistungsansprüche jeglicher Art aus. Dies gilt nicht für Schadens-
ersatzansprüche aus Eigenschaftzusicherungen, die den Käufer gegen das 
Risiko von Mangelfolgeschäden absichern sollen.

9. Haftungsbeschränkung
Schadensersatzansprüche aus Unmöglichkeit der Leistung aus positiver 
Forderungsverletzung, aus Verschulden bei Vertragsschluss und aus un-
erlaubter Handlung sind sowohl, entgegen dem Verkäufer, als auch gegen 
dessen Erfüllungs- bzw. Verrichtungsgehilfen ausgeschlossen, soweit nicht 
vorsätzliches oder grob fahrlässiges Handeln vorliegt. Der Ausschluss be-
zieht sich jedenfalls auf leichte Fahrlässigkeit, soweit gegen eine weiter- 
gehende Beschränkung Bedenken bestehen sollten.

10. Geheimhaltung
Falls nicht ausdrücklich schriftlich etwas anderes vereinbart ist, gelten die 
dem Verkäufer im Zusammenhang mit Bestellungen unterbreiteten Informa-
tionen nicht als vertraulich.

11. Patente
Der Verkäufer wird den Käufer und dessen Abnehmer wegen Ansprüchen aus 
Verletzungen von Urheberrechten, Warenzeichen und Patenten freistellen, es 
sei denn, der Entwurf eines Liefergegenstandes stammt vom Käufer. Die 
Freistellungsverpflichtung des Verkäufers ist betragsmäßig durch die Höhe 
des Kaufpreises der betroffenen Ware begrenzt. Zusätzliche Voraussetzung 
für die Freistellung ist, dass dem Verkäufer die Führung von Rechtsstreiten 
überlassen wird, und dass die behauptete Rechtsverletzung ausschließlich 
der Bauweise der Liefergegenstände des Verkäufers ohne Verbindung oder 
Gebrauch mit anderen Produkten zuzurechnen ist. Der Verkäufer hat wahl-
weise das Recht, sich von den obigen Verpflichtungen dadurch zu befreien, 
dass er entweder a) die erforderlichen Lizenzen bzgl. der angeblich verletz-
ten Patente beschafft oder b) dem Käufer einen geänderten Liefergegenstand, 
bzw. Teile davon zur Verfügung stellt, die im Falle des Austausches gegen 
den verletzenden Liefergegenstand bzw. dessen Teil den Verletzungsvorwurf 
bzgl. des Liefergegenstandes beseitigen.

12. Konstruktionsänderungen
Der Verkäufer behält sich das Recht vor, jederzeit Konstruktionsänderungen 
vorzunehmen; er ist jedoch nicht verpflichtet, derartige Änderungen auch an 
bereits ausgelieferten Produkten vorzunehmen.

13. Schlussvorschriften
Für diese Geschäftsbedingungen und die gesamten Rechtsbeziehungen 
zwischen Verkäufer und Käufer gilt das Recht der Bundesrepublik Deutsch-
land (BGB/HGB). Die Anwendung des Wiener UN-Übereinkommens über 
Verträge des internationalen Warenkaufes vom 11. April 1980 und dem 
Haager Einheitlichen Kaufrechts wird ausgeschlossen. Soweit der Käufer 

Vollkaufmann im Sinne des Handelsgesetzbuches, juristische Person des 
Öffentlichen Rechts oder öffentlich-rechtliches Sondervermögen ist, ist 
Maulbronn ausschließlicher Gerichtsstand für alle sich aus dem Vertrags-
verhältnis unmittelbar oder mittelbar ergebenden Streitigkeiten. Sollte eine 
Bestimmung in diesen Geschäftbedingungen oder eine Bestimmung im 
Rahmen sonstiger Vereinbarungen unwirksam sein oder werden, so wird 
hiervon die Wirksamkeit aller sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen 
nicht berührt.

Mit freundlichem Gruß,
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Hausanschrift: 
International Trading Agency e.K. 
Im Wiesental 7
D-75446 Wiernsheim
Telefon: +49(0)7044-915838-0
Telefax: +49(0)7044-915838-38
E-Mail: info@bewe-online.com
Internet: www.bewe-online.com

Eingetragen: HRA 701526 
Amtsgericht Mannheim 
Ust.-ID No.: DE164697122

Änderungen und Irrtümer sind vorbehalten.

Ein Nachdruck ohne Genehmigung des Herausgebers ist verboten.

Schutzgebühr: 5,- €
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PROGRAMM HOLZPROGRAMM HOLZ

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

PROGRAMM HOLZ

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

PROGRAMM HOLZ

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

PROGRAMM HOLZ

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Ei t ll h b R ht l f ( d Li k l f)

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.
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PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB05

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten
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PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB05

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB05

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

PROGRAMM HOLZ
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm Gesamtlänge GL=57 5mm (oder 70mm oder 77mm)
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.
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Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.
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PROGRAMM HOLZ
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DB04
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DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.

Anwendung: Zum Bohren exakter Sacklöcher und Durchgangsbohrungen in Weich & Harthölzern.

Nur auf Anfrage ! Mindest-Bestellmenge = 500 St. je Abmessung

PROGRAMM HOLZ
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DB06

DB07

DB08

O  Bitte senden Sie mir weitere Informationen zu.

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.

Anwendung: Zum Bohren exakter Sacklöcher und Durchgangsbohrungen in Weich & Harthölzern.

Nur auf Anfrage ! Mindest-Bestellmenge = 500 St. je Abmessung

PROGRAMM HOLZ
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Teflonbeschichtung:

Rechtslauf [RH] = schwarz

 Firmenstempel:

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.

Anwendung: Zum Bohren exakter Sacklöcher und Durchgangsbohrungen in Weich & Harthölzern.

Nur auf Anfrage ! Mindest-Bestellmenge = 500 St. je Abmessung
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Teflonbeschichtung:

Rechtslauf [RH] = schwarz

Linkslauf [LH] = orange

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.

Anwendung: Zum Bohren exakter Sacklöcher und Durchgangsbohrungen in Weich & Harthölzern.

Nur auf Anfrage ! Mindest-Bestellmenge = 500 St. je Abmessung

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB05

DB06

DB07

DB08

Teflonbeschichtung:

Rechtslauf [RH] = schwarz

Linkslauf [LH] = orange

DB01

Dübellochbohrer HS mit Rückenführung, 

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: 2 Schneiden mit Zentrierspitze und 2 angeschliffene Vorschneider. Mit Rückenführung. 

Zylinderschaft mit Spannfläche ohne Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Weich- und Harthölzern. Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern,

Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und 

Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die 

Zentrierung beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW mit Rückenführung,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=55,5mm (oder 67mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Mit Rückenführung, Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Die Führungsfase (Rückenführung) ermöglicht eine stufenlose Senkerbefestigung am Spiralteil und verbessert die Zentrierung 

beim Rückhub.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 Schneiden & 2 negativ angeschliffene Vorschneider.

Besonders großer Rückenfreischliff. Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube.

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

(Beschreibung gilt nur für D größer / gleich 5 mm)

Dübellochbohrer HW, "LONGTERM"

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm, oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit Zentrierspitze, 2 negativ angeschliffene Vorschneider. Besonders große Spannuten

Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Sacklöchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Besonderheit: Durch neuartige Schneidengeometrie vielfach erhöhte Standzeit und enorm reduzierte Rüstkosten. 

Verbesserte Spanabfuhr durch großzugige Spannuten.

Dübellochbohrer HW,

Schaft S=10mm, Gesamtlänge GL=57,5mm (oder 70mm oder 77mm)

Ausführung: Schneidkopf HW massiv mit 60° Vollwinkel, Teflonbeschichteter Spiralteil. Zylinderschaft mit Spannfläche und Einstellschraube. 

Rechtslauf (oder Linkslauf)

Verwendung: Bohren von Durchgangslöchern in Holz- und Plattenwerkstoffen, auch in beschichteter Ausführung.

Zur Verwendung in Spannfuttern, Reduzierfuttern, Dübellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen.

Zylinderkopfbohrer HW,

Schaft S=10mm (ab D > 57 mm S=12mm), Gesamtlänge GL=90mm

Ausführung: Zentrierspitze mit 2 Räumerschneiden. Vorschneider angeschliffen bis D = 13 mm.

Ab D = 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.

Verwendung: Ausrissfreie Bohrlöcher in Harthölzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen usw.

Spiralbohrer HS,

Ausführung: Mit Zentrierspitze & Vorschneidern. Besonders gute Spannuten für guten Spänetransport.

Spezialbeschichtung (amberfarben) zur Standzeiterhöhung und gegen Rost.

Anwendung: Zum Bohren exakter Sacklöcher und Durchgangsbohrungen in Weich & Harthölzern.

Nur auf Anfrage ! Mindest-Bestellmenge = 500 St. je Abmessung

PROGRAMM HOLZ

DB02

DB03

DB04

DB05

DB06

DB07

DB08
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Teflonbeschichtung:

Rechtslauf [RH] = schwarz

Linkslauf [LH] = orange



Schutzgebühr 5,- €
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Hausanschrift:	
International	Trading	Agency	e.K.	
Im	Wiesental	7
D-75446	Wiernsheim
Telefon:	 +49(0)7044-915838-0
Telefax:	 +49(0)7044-915838-38
E-Mail:	 info@bewe-online.com
Internet:	 www.bewe-online.com
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